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COLABORE PARA BENEFICIARSE DE
NUESTRAS VENTAJAS EN SERVICIO Y
TRANSFERENCIA DE KNOW-HOW

Una solucién a medida para cada proyecto. Este concepto es la clave
con la que Lewatit® contribuye al éxito de sus clientes, el reto al que se
enfrenta dia a dia todo el equipo Lewatit®. Se trata de lograr la respues-
ta mas convincente para las mas diversas cuestiones. Ya se trate de
tratamiento y potabilizacién del agua, de aplicaciones en la industria
alimentaria o de recuperacién de metales valiosos en hidrometalurgia,
méas de 500 aplicaciones ponen de manifiesto la versatilidad de
Lewatit®. Una versatilidad lograda gracias a los conocimientos especia-
lizados que nuestros especialistas aplican de forma consecuente, con
gran compromiso y motivacion.

En su caracter de potencia innovadora y motor de desarrollo para nue-
vas resinas de intercambio de iones, més eficaces y de mayores pres-
taciones, y como fuente de ideas de aplicaciones completamente nue-
vas con un novisimo perfil de prestaciones, Lewatit® ofrece un convin-
cente paquete: un concepto homogéneo de soluciones que incluye
productos y asesoramiento técnico. Lewatit® es sinébnimo de méxima
competencia y de la capacidad de saber combinar la solucién técnica
ideal con el maximo aprovechamiento econémico.

Lo que nos permite ofrecer soluciones tan atractivas para nuestros
clientes es, entre otras cosas, la suma que constantemente destina-
mos a investigacién y desarrollo, asi como nuestras inversiones millo-

narias en ese &mbito. Inversiones como, por ejemplo, las realizadas en

El Dr. Michael Zobel es responsable del drea de negocio RESINAS
DE INTERCAMBIO IONICO de LANXESS Deutschland GmbH, una de
las empresas quimicas lideres en este campo, que posee plantas de
produccion y distribucion repartidas por todo el mundo. LANXESS es
una empresa mundialmente activa en la que trabajan 18.700 em-
pleados en 50 sociedades repartidas por todas las regiones de impor-
tancia econdémica. Su eficaz estructura le proporciona a la empresa un
méaximo de dinamismo y flexibilidad. EI Grupo est4 dividido en las
siguientes areas de competencia: Performance Chemicals, Chemical

Intermediates, Engineering Plastics y Performance Rubber. En el seg-

nuestras nuevas plantas de produccién de Bitterfeld, en Alemania, o la

adquisicion de la empresa Sybron Chemicals Inc., que contribuye a
reforzar nuestra presencia en el mercado estadounidense. También
invertimos de forma permanente en la calidad y cantidad del asesora-
miento de Lewatit® en todo el mundo, con objeto de facilitar a nuestros
clientes una transferencia de know how que no tienen igual en intensi-
dad y eficacia en el mundo de los intercambiadores de iones.

Como expresion de nuestra linea de pensamiento, de una actuaciony
unas ideas orientadas a nuestros clientes, se presenta el concepto
«The Lewatit®-Partner-Project», el proyecto Lewatit®-Partner. Se trata
de un concepto que transmite de forma nueva la dindmica actual y el
atractivo de la marca tradicional Lewatit®, al tiempo que documenta la
filosofia de futuro de Lewatit® Para nosotros, el cliente es algo méas
gue un mero comprador de nuestros productos: es nuestro asociado,
y por eso ponemos de nuestra parte todo lo posible para impulsar su
éxito en el mercado. Con nuestros modernos intercambiadores y
adsorbedores, y con procedimientos ajustados a cada entorno.
Ademas, ofrecemos a nuestros socios comerciales un asesoramiento
ejemplar que incluye presencia in situ y numerosos servicios de carac-

ter practico. Un paquete de servicios que sienta precedente.

Bienvenidos al proyecto Lewatit®-Partner.

mento Performance Chemicals, que incluye la unidad de negocio
Resinas de intercambio iénico (ION EXCHANGE RESINS) se concen-
tran las actividades de negocio del Grupo LANXESS en el &mbito de
los productos quimicos especiales. Esta unidad de negocio ofrece en
todo el mundo una amplia gama de productos quimicos funcionales y
de procesos para gran diversidad de industrias. Durante el ejercicio
2004, la facturacién del segmento Performance Chemicals fue de
1910 millones de euros (cifra obtenida del célculo basado en combi-
ned financial statements).



Los laboratorios de ® se

encuentran en con ctividad:
concentrados en el aseguramiento
de la calidad unos y dedicandose

al desarrollo de nuevas soluciones

otros.




Gracias a la estructura modular de
su oferta, Lewatit® es capaz de
hacer frente a las mas diversas
necesidades y expectativas de

nuestros clientes. Un sistema de
moédulos independientes que se
puede aprovechar segin necesida-

des: el proyecto Lewatit®-Partner.

El nombre de Lewatit® es
sinénimo de ideas de vanguardia,
innovaciones y progreso
patentado. Nuestro nivel actual

de desarrollo: MonoPlus.

Productos de alta tecnologia
Lewatit® para el tratamiento per-
feccionado de aguas en las mas
diversas aplicaciones.

Por ejemplo, para el funcionamiento
de bajo mantenimiento y sin
averias de complejas

instalaciones industriales.

Intercambiadores de iones
en la industria alimentaria:
Tipos especiales de Lewatit®
aptos para gran variedad de

aplicaciones y prestaciones.

Intercambiadores de iones para las
industrias quimica, farmacéutica y
bioquimica, para obtencion de
metales, para galvanotecnia y
electrotecnia, y también soluciones
para las condiciones mas complica-

das en reacciones quimicas.
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MODULOS A MEDIDA
PARA UN EXITO A MEDIDA.

MODULO: CALIDAD DE LOS PRODUCTOS

Lewatit® es uno de los lideres de mercado mundiales para resinas de
intercambio iénico. Para las més diversas aplicaciones tienen ustedes
a su disposicion los mas variados productos de altas prestaciones.
Segun las necesidades de nuestros clientes, nuestra amplia gama de
resinas de intercambio iénico, adsorbentes y polimeros funcionales se
divide en tres segmentos principales: tratamiento de aguas, industria

alimentaria, y catdlisis y procesos quimicos.

MODULO: TECNICA DE APLICACION

Por un lado la seleccién del producto adecuado. Por otro, su aplica-
cién en el procedimiento correcto. El producto y la técnica de aplica-
cién son dos factores de éxito unidos por una especial simbiosis. Y
esta es la regla de éxito Lewatit® para soluciones poderosas: el modu-
lo Producto y el médulo Proceso se ejecutan como unidad dentro de

un concepto global.

El proyecto Lewatit® Partner

Un buen producto

Un buen producto y una
buena técnica de
aplicacion

Un entramado apropiado
de todos los componentes

Las herramientas
adecuadas para ello

- es bueno.

- es mejor.

- es lo mejor.

- el eficaz asesora-
miento Lewatit®.




LOS MODULOS DEL EXITO

MODULO: MODULO:
CALIDAD DE LOS TECNICA DE
PRODUCTOS INSTALACIONES

L

CLIENTE

~ MODULO:
ASESORAMIENTO,
SERVICIO Y

SOPORTE
TECNICO

MODULO: TECNICA DE INSTALACIONES
Una perspectiva global ha de incluir por fuerza las instalaciones.

Cuanto mejor se haya asimilado que las resinas de intercambio iénico,
los procedimientos y las instalaciones constituyen una unidad concep-
tual desde la fase de planificaciéon y disefio, mas eficaz y adecuado a
la especificacién seré el resultado final. La estrategia Lewatit®: coope-
rar con planificadores, oficinas de ingenierfa, constructores de instala-
ciones/OEMs y fabricantes de equipos originales, universidades, aso-
ciaciones profesionales y otras instituciones.

MODULO: ASESORAMIENTO,

SERVICIO Y SOPORTE TECNICO

Tanto la diversidad de los retos a los que se enfrenta la tecnologia de
intercambiadores de iones como los pardmetros individuales para
obtener una incorporacién 6ptima de los procedimientos de intercam-
bio o separacién en los procesos de produccién subrayan cuan impor-
tante es contar desde el principio con un asesoramiento cualificado y
eficaz.

La oferta de servicio Lewatit®: apoyo para planificacion, asesoramien-
to y valoracién. En caso necesario, en determinados proyectos tam-
bién se proporciona asesoramiento y servicio técnico con presencia
fisica. Por ejemplo, en el caso de puesta en marcha de una instalacién,

y también posteriormente.

LA BASE: EL CONCEPTO DE GESTION

DE CALIDAD DE LEWATIT®

Los productos y las ofertas de Lewatit® estan orientados a satisfacer de
forma consecuente las necesidades del cliente. Por eso mismo han
cosechado tanto éxito y aceptacién. Instrumento decisivo para lograr
nuestro alto nivel de prestaciones es nuestro efectivo sistema de ges-
tion de calidad.

Un compendio de procesos y estructuras claramente definidos, un
paquete de directivas, normas y reglas internas con caréacter vinculan-
te. Todo ello proporciona a nuestros clientes la seguridad de que
Lewatit® es capaz del mayor nivel de calidad en servicios y prestacio-
nes. Continuo y siempre fiable.



EL EXITO DE NUESTROS
CLIENTES ES TAMBIEN UNA
MEDIDA DE LA CALIDAD DE

NUESTROS SERVICIOS.
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MODULO:
ASESORAMIENTO,
SERVICIO Y SOPORTE TECNICO

Ademés de los médulos Productos (resinas de intercambio i6nico),
Tecnologia de aplicacion y técnica de instalaciones, el cliente de
Lewatit® tiene a su disposicion otros servicios y ofertas de soporte téc-

nico ajustadas a sus necesidades individuales y a su situacién especi-

fica.

LEWATIT® - PERFIL A TRAVES
DE LA PROFESIONALIDAD.
La gran calidad profesional y el amplio espectro de asesoramiento y

servicio son dos caracteristicas destacadas de Lewatit®.

Un concepto orientado a satisfacer las necesidades de los clientes

aporta a Lewatit® un perfil inconfundible en el mercado de los ofertan-

tes de intercambiadores de iones.



SE TRATA DE LOGRAR SIEMPRE

LA MEJOR ALTERNATIVA.

La tecnologia de intercambiadores de iones es un importante compo-
nente en los procesos y resultados fabriles. De ella dependen decisio-
nes inversoras, asi que habrd que concederle importancia y no dejar
pasar la oportunidad de asesorarse en este ambito. Se trata de lograr
la mejor solucién desde el punto de vista técnico, operativo y econo-
mico. Soluciones elaboradas por especialistas, por expertos como los

que se cuentan en las filas del equipo Lewatit®.

MEJOR ASESORAMIENTO EQUIVALE

A MEJORES RESULTADOS.

Con su oferta de asesoramiento, Lewatit® se ajusta a las necesidades
de las mas diversas empresas. Los resultados de nuestros anélisis y
nuestras recomendaciones desempefian un papel fundamental en la
toma de decisiones de los clientes de Lewatit®. Desde las oficinas de
proyectos hasta las empresas de constructoras que operan a nivel
mundial, en la actualidad son muchas las firmas de todo el mundo
para las que los modulos de Lewatit® también constituyen la clave de
su propio éxito, ya se trate de la construccién de una nueva planta, de
la optimizacién de procesos ya existentes o de la implementacién de
una solucién técnica. Ante la avalancha de medidas de reestructura-
cion en muchas empresas, nuestra fiabilidad y nuestra experiencia

como asesores externos resultan cada vez mas importantes.

EL ASESORAMIENTO SIEMPRE ES NECESARIO.

En la practica diaria se demuestra que el asesoramiento competente

no es solo importante cuando se trata de aplicaciones especiales (por
ejemplo, la aplicacién de resinas para eliminar aldehidos o mercapte-
nos). Incluso en aplicaciones estandarizadas en el ambito del trata-
miento de aguas se pueden obtener mejores resultados si se llevan a
cabo los andlisis adecuados, al tiempo que se cumplen con seguridad
las prescripciones legales. Por ejemplo, en el caso de la eliminacién,
reduccion y reaprovechamiento de residuos. El reaprovechamiento de
las aguas (recirculacion de aguas de enjuague a través de instalacio-
nes de desmineralizacién con intercambiadores de iones) permite una
reduccion del 95% en el consumo industrial de agua. Al mismo tiem-
po, este proceso permite optimizar la calidad del agua empleada para

el proceso de enjuague.

NINGUN PROBLEMA:

TAMBIEN CUANDO HAY PROBLEMAS SUBITOS.
Tanto para los clientes que poseen instalaciones de intercambio i6ni-
co como para todas las entidades involucradas es importante saber
que en caso de averia grave pueden contar rapidamente con la ayuda
de los expertos de Lewatit®. A este fin hay planificado un servicio de

vigilancia permanente y un efectivo soporte técnico para consultas.



MODULO:
ASESORAMIENTO,
SERVICIO Y SOPORTE TECNICO

SIEMPRE AHIi, SIEMPRE CERCA.

Para Lewatit®, el asesoramiento competente no es solo un instrumen-

to de marketing. Es un concepto que forma parte integral de la filoso-
fia de nuestra marca. Pero el asesoramiento exige comunicacion, y
para que la comunicacién sea eficaz, ademaés del aprovechamiento de
medios electrénicos de comunicacién, se exige sobre todo presencia
fisica. Una presencia que Lewatit® garantiza con su equipo de 70 ase-
sores activos que se encuentran siempre presentes in situ.
Especialistas competentes tanto en cuestiones comerciales como en
asuntos técnicos o especificos de los productos. La gestion se lleva a
cabo desde la central de Leverkusen y estd estructurada segun los
mas diversos &mbitos de aplicacion para hacer frente a las necesida-
des de los clientes. En el caso de proyectos especificos de mayor
envergadura hay siempre un jefe técnico de sector que esta disponi-
ble, en cualquier parte del mundo.

INVESTIGAR Y DESARROLLAR.

Aparte de Lewatit® actualmente hay en el mercado muy pocas marcas
de intercambiadores de iones con las cuales se realice tanto trabajo de
investigacion, desarrollo y anélisis. Lewatit® se encuentra presente con
laboratorios propios en todas las regiones de peso econdémico del
mundo. Los nucleos de investigacion se encuentran en los laborato-
rios de Japén, Estados Unidos y en el laboratorio central de Lever-
kusen (Alemania). Actualmente se trabaja, entre otros ambitos, en la
modificacién de aspectos concretos de las resinas, con el objeto de
adecuarlas de forma aun mas precisa a determinadas aplicaciones.
También se trabaja para desarrollar nuevas resinas adecuadas a cam-

pos de aplicacién completamente nuevos.

PREVENIR ES EFICAZ.

Otro d&mbito en el que trabajan los laboratorios de Lewatit® el estudio
de las resinas que estan siendo utilizadas por nuestros clientes, con el
objeto de determinar de forma fiable su calidad y capacidad de pres-
tacion. Este aspecto resulta cada vez més importante desde el punto
de vista de los clientes, como se ve en el ejemplo que presentamos a

continuacion.




Con anélisis preventivos se puede establecer de forma fiable la espe-
ranza de vida de la resina. Asi se pueden presupuestar y llevar a cabo
los cambios necesarios. Sin un buen plan de inversién, las empresas
correrfan el riesgo de retrasar en exceso el cambio, y ese retraso
podria tener graves consecuencias sobre los procesos de produccion.
Tales consecuencias suelen reflejarse también en el resultado econo-
mico. Lewatit® ha optimizado estos exdmenes preventivos de las resi-
nas para facilitar su ejecucion. Los trémites administrativos y de pape-
leo se llevan a cabo sin burocracia, comoda y rdpidamente a través de

la web.

RESPUESTAS A PREGUNTAS ESPECIFICAS.

En relacion con el empleo de intercambiadores de iones se plantean
forzosamente muchas preguntas a las que hay que responder en un
entorno en continuo cambio. Por ejemplo, por lo que se refiere a regla-
mentos oficiales, normas especiales de paises, temas de relevancia
relativos a la aplicacion, cuestiones técnicas como la eliminacién de
intercambiadores iénicos, gestion de aguas residuales y residuos, pro-
blemas de disefio en proyecto, cambio de resinas, regeneracion o

cambios en la composicién de las aguas brutas. Y también en el

célculo de costes y amortizacién, los expertos de Lewatit® proporcio-

nan las respuestas adecuadas.

INFORMACION, INTERCAMBIOS DE

OPINIONES Y EXPERIENCIAS.

Lewatit® se esfuerza por fomentar el didlogo entre aquellos grupos que
trabajan con intercambiadores de iones: aplicadores, planificadores y
constructores de instalaciones, OEMs, estamentos oficiales, la indus-
tria quimica, universidades y asociaciones profesionales. Por ejemplo,
en simposios en los que pueden discutirse los diferentes puntos de
vista. O en sesiones especializadas, conferencias y presentaciones. A
esto se afade nuestra presencia en ferias y en encuentros virtuales
organizados a través de Internet, donde se presentan los mas actuales
informes sobre tendencias y desarrollo del mercado ante un publico
mundial. Otros importantes soportes informativos acreditados son
nuestros folletos, las hojas de datos de seguridad y otros medios
impresos.
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MODULO:
ASESORAMIENTO,
SERVICIO Y SOPORTE TECNICO

SUMINISTRO SEGURO EN CANTIDAD Y CALIDAD.
Gracias al incremento permanente de intercambiadores Lewatit® para
tareas especificas, la oferta de Lewatit® resulta cada vez més atractiva.
Si bien este desarrollo resulta muy satisfactorio para los clientes, por
otro lado pone al cuerpo de gestién ante enormes exigencias técnicas,
logisticas y de produccion. Y es que el objetivo se mantiene: garantizar
en estrecha colaboracién con nuestros clientes que nuestros produc-
tos estén disponibles en todos los mercados, cumpliendo con los tiem-
pos establecidos y manteniendo siempre nuestra alta calidad.

DOS CAMINOS, UN OBJETIVO: EL CLIENTE.

Contamos con dos sistemas logisticos complementarios que garanti-

zan el suministro de Lewatit® al cliente. Por un lado, Lewatit® suministra

directamente a sus clientes, y por otro, contamos con una amplia red
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complementaria de suministradores, ajustada a la situacién geogréfica

de los clientes de Lewatit®.

TRES FABRICAS EN DOS CONTINENTES.

Lewatit® ha solucionado los retos técnicos de produccion con inversio-
nes millonarias: Junto a la modernizacion de las plantas de altas pres-
taciones en la casa matriz de Leverkusen, en una sede centroeuropea
se ha levantado una segunda fabrica completamente nueva. En
Bitterfeld (Alemania del Este) se fabrican tipos muy versdtiles de
Lewatit® segun los mas modernos procedimientos, en grandes canti-
dades y con una alta calidad fiel y permanente. El nicleo de la produc-
cioén lo constituyen los tipos de intercambiadores monodispersos de la
gama Lewatit® MonoPlus. El nuevo parque de silos de almacenamien-
to de polimeros permite ademéas suministrar una mayor cantidad de
variedades de productos en menos tiempo. Con ello se optimizan con-
siderablemente los recursos de los clientes. Otra medida que favorece
la seguridad de suministro es que las superficies de almacenamiento
para suministrar productos Lewatit® ya preparados se han incrementa-
do enun 50% en el aflo 2005. Gracias a eso contamos con mas espa-

cio logistico y gozamos de mayor flexibilidad en beneficio de los




Perspectivas para el futuro:

La fabrica de Lewatit® en Bitterfeld.
Produccion y logistica aunadas y
perfeccionadas para ofrecer la
mayor flexibilidad y las mayores

ventajas al cliente.

clientes de Lewatit®. El parque de silos y los grandes almacenes son
por un lado una reaccién a la creciente y continua demanda mundial
de productos Lewatit®. Por otro lado reflejan la estrategia de futuro de
Lewatit®, que mediante su expansién se esfuerza en mantener su
atractivo para los clientes de todo el mundo.

Mediante la adquisicion de Sybron Chemicals Inc, que ha aportado
toda la gama de productos lonac®, la unidad de negocio Resinas de
intercambio i6nico se encuentra estratégicamente bien situada en los
Estados Unidos. Este posicionamiento tiene claros efectos positivos
para nuestros clientes, especialmente en los mercados estadouni-

dense y asiético.
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En el anexo pueden ustedes
encontrar mas informacion sobre
Lewatit® en Internet Los invitamos
a descubrir paso a paso nuestra

pagina web.

WWW.LEWATIT.COM

SERVICIO LAS 24 HORAS

EN TODO EL MUNDO:

En la nueva pagina web de Lewatit®, actual y orientada a las necesida-
des de los usuarios, con sus numerosos consejos practicos y tutoriales,
con variada informacién y una oferta interactiva, se presentan ejemplos
practicos pertenecientes a todos los &mbitos de aplicacién. A través de
nuestra web, los clientes de Lewatit® tienen en todo momento acceso
a una gama de servicios relevantes para su actividad empresarial coti-
diana. Su clara estructuracion permite una navegacion directa y sin pro-
blemas. La web esté organizada seguin la misma estructura que la divi-
sion Intercambiadores de iones de LANXESS: Junto a informacion
general sobre la division, la web presenta conceptos clave como
Productos, Aplicaciones, Procesos y Servicios. Con su clave individual,
cada cliente tiene acceso a un amplio espectro informativo:

Por ejemplo, en las secciones Productos y Aplicaciones se presentan
explicaciones detalladas sobre mas de cien tipos diferentes de resinas
ofertadas con los nombres comerciales de Lewatit® e lonac®, que se
destinan a mas de 500 aplicaciones diferentes. La informacion préacti-
ca se puede descargar comodamente del sitio. Ademas, a través de
Extranet el cliente de Lewatit® puede acceder al catdlogo de productos
identificar el tipo éptimo para una aplicacion especifica, segun cuatro
criterios de selecciéon: segmento industrial, aplicacion, tipo (gel o
macroporoso) y propiedades quimicas.

La pagina web de Lewatit® se destaca ademas por estar dotada de un
software de célculo comodo, preciso y constantemente actualizado,
exclusivamente orientado a las exigencias précticas. Junto con gran
cantidad de informacién especifica del ramo, en nuestra web se pue-
den descargar folletos, ponencias y herramientas Utiles, asi como for-

mularios electrénicos que sirven para remitir muestras.
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LEWATIT®: EN LA AVANZA-

DILLA CON MONOPLUS™.

MODULO:
CALIDAD DE LOS PRODUCTOS

NUEVOS CAMPOS DE APLICACION PARA UNAS
PERLAS MUY PEQUENAS CON UN PLUS MUY
GRANDE. MONOPLUS: CUESTION DE EFICACIA.
Cada vez son mayores las exigencias cualitativas a los medios y a la efi-
cacia de los procesos de seleccion, en todos los ramos y sectores
industriales. Las nuevas necesidades exigen intercambiadores iénicos
y adsorbedores cada vez méas especializados y mas capaces de pres-
taciones. Con Lewatit® ofrecemos una respuesta innovadora: La gene-
racién actual de resinas selectivas monodispersas tiene cada vez
mayores aplicaciones. MonoPlus de Lewatit® representa el estado
actual de la investigacion y desarrollo técnico, con el que nuestros
clientes tienen la seguridad de que pueden optar por productos con

un rendimiento ejemplar.

E

NO CRIBAR: FORMAR.

En el mercado mundial de los intercambiadores i6nicos no todo lo que
estd declarado como producto con el mismo grosor de grano se
puede comparar con MonoPlus. La diferencia decisiva se encuentra
en la capacidad de prestacion de las resinas. Todo lo fabricado segun
el procedimiento tradicional y cribado a continuacion a un tamafo
supuestamente homogéneo no ofrece la monodispersidad de
MonoPlus, que se caracteriza por sus estrechas tolerancias. Lewatit®
ha logrado desarrollar un nuevo procedimiento de la fabricacién de
intercambiadores i6nicos, cuyo primer resultado han sido los intercam-
biadores de la primera generacién de monodispersos. Lewatit® ha
seguido trabajando en este &mbito con objeto de subrayar su posicion
como lider mediante la obtencion de intercambiadores monodisper-
sos capaces de nuevas prestaciones. Y con éxito: el excelente nivel de
prestacion alcanzado en la actualidad con MonoPlus y un surtido
capaz de satisfacer las mas variadas necesidades individuales de nues-
tros clientes. El que las perlas de resina tengan el mismo didmetro no
quiere decir solo que tienen el mismo tamano. Significa que también
ofrecen el mismo nivel homogéneo de prestaciones y poseen las mis-

mas propiedades quimicofisicas.




PROGRESO PARA TODOS.

Lewatit® ofrece tipos MonoPlus perfeccionados para casi todas las
aplicaciones méas importantes. Ya se trate de agua industrial, potable o
ultrapura, de tratamientos en la industria alimentaria, o de procesos de
catélisis y quimicos, con los intercambiadores de aniones y cationes
monodispersos, fuertemente o débilmente bésicos, y con mezclas per-
fectamente armonizadas, asi como resinas quelantes, los asesores de
Lewatit® siempre pueden proporcionar la solucion adecuada. Basten
tres ejemplos de las docenas de diversas posibilidades existentes para

ilustrar la variedad de los campos de aplicacién actuales:

> En la desionizacion de aguas para la generacion de vapor industrial
mediante modernos procesos de contracorriente se destaca MonoPus
MP 500.

Se trata de un intercambiador i6nico monodisperso fuertemente basi-
€0y macroporoso a base de un copolimerizado de estireno-divinilben-
ceno. Su favorable cinética permite un mayor aprovechamiento de la
capacidad que con intercambiadores i6nicos comparables de granu-
lometria heterodispersa.

> Para descontaminacion de circuitos en centrales atémicas se

Existen perlas MonoPlus™ para muchas

persos. La granulometria se puede ajus-

aplicaciones en diametros monodis- tar desde 0,30 hasta 0,90 mm.

emplea MonoPlus M 800 KR, un tipo de Lewatit® especialmente rege-
nerado y purificado, segun las especificaciones aplicables en energia
nuclear. Se emplea mezclado con MonoPlus S 200 KR, una resina

cationica de alta eficacia.

> Cuando se trata de eliminar mercurio de las aguas freaticas o de las
aguas empleadas en el lavado de gases del humo, o de la separacién
u obtencion de metales preciosos (oro, plata, elementos del grupo del
platino) en hidrometalurgia, se usa MonoPlus TP 21 4.

En comparaciéon con otros tipos convencionales, el producto
MonoPlus presenta importantes ventajas: mayor estabilidad mecéanica
y osmética, cinética méas elevada, una capacidad entre un 10 y un

20% superior y una fuga claramente inferior.
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MODULO:
CALIDAD DE LOS PRODUCTOS

VENTAJAS QUE CONVENCEN.

MonoPlus significa el proceso Lewatit® que permite fabricar perlas de
resina de tamano definido y estructura interna homogénea, dptima-
mente ajustadas para cada aplicacion. El procedimiento, que fue
patentado para Lewatit®, implica un adelanto tecnoldgico con conside-
rables ventajas en la practica: siempre el tamafio hidraulico éptimo de
las perlas (cada una de las cuales posee una estructura interna homo-
génea y optimizadas propiedades materiales), los mismos canales de
difusion en todas las perlas, distribucion ideal del liquido, baja pérdida
de presion, aprovechamiento rentable del volumen del filtro, se evitan
los atasques de las boquillas por finos, alta estabilidad mecénica y
osmética y menos reacciones secundarias, con lo cual el rendimiento

de los procesos es mayor, mas rentable y eficiente.

CUANTO MAYORES SEAN LAS EXIGENCIAS EN
CUANTO A CALIDAD Y SEGURIDAD, MAYOR SERA
LA NECESIDAD DE USAR LEWATIT®.

Cuando haya que hacer frente a estas exigencias, Lewatit® resulta
practicamente indispensable: alta resistencia quimica y estabilidad
mecénica, resistencia al hinchado y encogido (estabilidad osmotica),
durabilidad, largos ciclos de regeneracién, selectividad a medida,
capacidad ejemplar, baja cantidad de particulas finas, auténtica mono-
dispersidad...

Confie también en Lewatit® cuando simplemente necesite un suminis-
trador de resinas de intercambio iénico, adsorbentes y polimeros fun-
cionales, ya se trate de calidad estdndar o productos MonoPlus. Una

eficacia a su disposicion.

Las resinas de intercambio iénico
Lewatit® -MonoPlus en una planta
Multistep: Perfecta coordinacién de
calidad de producto, tecnologia de
aplicacién y técnica de instalacio-

nes.

Los tipos de intercambiadores

monodispersos de la gama Lewatit®-
MonoPlus muestran su capacidad
de prestacion en todos aquellos
procesos industriales en los que el

agua es importante. Especialmente

en el tratamiento de aguas en
grandes instalaciones con elevados
caudales (centrales de energia),
Lewatit®-MonoPlus garantiza venta-

jas econémicas y ecolégicas.
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CONTRACORRIENTE
EN LA DIRECCION
CORRECTA.

MODULO:
TECNOLOGIA DE APLICACION

LA VARIEDAD EN LAS APLICACIONES REQUIERE
VARIEDAD EN LOS PROCESOS. LA VARIEDAD EN
LOS PROCESOS PERMITE LA VARIEDAD EN LAS
APLICACIONES.

POR QUE LEWATIT® INVENTO LA TECNOLOGIA DE
CONTRACORRIENTE.

La primera tecnologia empleada era la de equicorriente: en ella, la
solucién de alimentacién y el agente regenerante atraviesan el lecho
del intercambiador en el mismo sentido. Sin embargo, la funcién
basica del intercambio idnico estaba asociada a una serie de incon-
venientes (y aun lo esta en los casos en que se siguen utilizando este
tipo de equipos). Para lograr un rendimiento suficiente a pesar de la
ineficiencia del intercambio de materia es necesario utilizar cantida-
des muy elevadas de agente regenerante, a menudo mas del doble
que las requeridas en la tecnologia de contracorriente. Por ejemplo,
la compactacién del lecho de resina exige lavados por contracorrien-
te antes de cada regeneracion. Esto requiere utilizar grandes cantida-
des de agua limpia y produce aguas residuales. Ademas, para el lava-
do por contracorriente es necesario un volumen interno elevado, con
lo que para el intercambiador de iones sélo queda la mitad del espa-
cio total del filtro.

A ello se anade —debido a una distribucion desfavorable de concen-
traciones— un aprovechamiento ineficiente de los agentes regeneran-
tes: esto es, un consumo excesivo de acidos o bases, que conlleva
ademas tiempos de regeneracién y lavado prolongados. Conclusion:
el sistema equicorriente funciona como principio, pero se trata de un

principio muy ineficiente.

CONTRACORRIENTE: PROCESOS PATENTADOS
PARA LEWATIT®.

En la tecnologia de intercambio iénico, los productos y los procesos
estan relacionados directa e inseparablemente. Esto tiene como con-
secuencia légica que el pionero en el desarrollo de productos radical-
mente nuevos en el mundo del intercambio idnico también haya esta-
do a la vanguardia del desarrollo de procesos completamente novedo-
sos. Asi, los cientificos y responsables de desarrollo de Lewatit® fueron
también quienes inventaron el proceso de contracorriente. Se trata de
un avance patentado en diversos desarrollos. El principio es una tec-
nologia de procesos claramente mejorada que supone una alternativa
al proceso equicorriente. Y este principio no ha dejado de perfeccio-
narse, optimizarse y diversificarse. El proceso de contracorriente de
Lewatit® es el méas desarrollado, el més probado y el mas acreditado:

hasta hoy se han construido varios miles de plantas con esa tecnolo-
gla.

LEWATIT® PONE TODO PATAS ARRIBA.

Como la tecnologia equicorriente no permitia ya optimizaciones signi-
ficativas, los expertos de Lewatit® buscaron nuevos caminos y llegaron
a un planteamiento totalmente nuevo. Al cuestionarse los métodos
anteriores y poner todo patas arriba — en el sentido mas literal- se dio
el paso decisivo para la solucion: en la tecnologia de contracorriente
de Lewatit®, el agente regenerante atraviesa el lecho de resina en sen-
tido opuesto a la solucién de alimentacion. Lo especial de la tecnolo-
gia de contracorriente de Lewatit es la alimentacion en flujo ascenden-
te y la regeneracion en flujo descendente. La alimentaciéon en flujo
ascendente evita la compactacion del lecho de resina y permite una
distribucion éptima del caudal de producto que debe ser tratado. En
la regeneracion de flujo descendente, la resina esta situada en la placa
de boquillas inferior. Esto evita una redistribucion de las capas y con
ello una destruccion de la capa de depuracién fina, que determina la
calidad. Ya no hace falta emplear grandes cantidades de agente rege-
nerante (ipuede ahorrarse bastante mas de un 50%!) y la calidad de

las soluciones tratadas mejora significativamente.
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TRES CAMPEONES DE
LEWATIT®: LECHO FLUIDI-
ZADO (SCHWEBEBETT),
LIFTBED, MULTISTEP

MODULO:
TECNOLOGIA DE APLICACION

UNA DECISION CLARA:

FUNCIONAMIENTO FLUIDO.

El sistema de lecho fluidizado Lewatit® Schwebebett representa una
tecnologfa de contracorriente especial, con alimentacién de abajo arri-
ba (up-flow) y regeneracion de arriba abajo (down-flow). Este proceso
también se ha patentado para Lewatit® como avance légico del princi-
pio basico de la tecnologia de contracorriente. La resina flota de forma
fluida entre las placas de boquillas superior e inferior de una columna
de filtracion. Entre la capa de resina y la placa de boquillas superior se
encuentra una capa de resina inerte. El espacio interno del filtro esta
calculado de forma muy ajustada para permitir inicamente la variacién
de volumen de la resina por la carga y la regeneracion. Las ventajas
para el usuario son una mayor eficiencia de regeneracién, un menor
uso de productos quimicos de regeneracion, un aprovechamiento
maximo del volumen del recipiente y unas necesidades reducidas de

agua propia.

UNA BUENA IDEA: DOS CAMARAS.

El proceso Lewatit®Liftbed se basa en el principio del lecho fluidizado.
Cada filtro consta de un minimo de dos cdmaras, separadas por una
placa de boquillas adicional. Las cdmaras estan comunicadas entre si
por conducciones de ascenso (para la transferencia de la resina). La
camara inferior estd llena con aproximadamente 1/3 de la cantidad
total de resina instalada. Esto deja espacio libre para un lavado interno
por contracorriente del lecho de resina. Esto ahorra espacio al no
requerirse un recipiente de lavado externo. Ventajas adicionales: ele-
vada capacidad aprovechable, posibilidad de empleo incluso para
aguas con concentraciones de sales muy elevadas e insuficientemen-
te pretratadas, ademas de todas las ventajas del sistema de lecho flui-

dizado.

MULTITALENTO: EL PROCESO MULTISTEP.

El sistema Multistep, también patentado para Lewatit®, es un proceso
innovador con muchas variantes. Convence por sus numerosas venta-
jas econdémicas y ecologicas. En este avanzado sistema Lewatit® es
posible realizar muchos tipos de desionizacion con un dnico filtro. La
columna de filtracién puede equiparse simultdneamente con varios
intercambiadores de iones para distintas funciones. Las diferentes resi-
nas pueden regenerarse con las respectivas soluciones quimicas
(p. €j. 4cido clorhidrico y sosa cdustica) sin que se produzcan interfe-
rencias mutuas. Las ventajas méas importantes son los bajos costes de
inversion, las necesidades de espacio reducidas, la menor necesidad
de agentes regenerantes con respecto al filtro de lecho mixto, la posi-
bilidad de regenerar por separado los componentes agotados, la
insensibilidad del sistema ante fluctuaciones de la carga o los cambios
ionicos del agua de alimentacién, y la posibilidad de automatizar la
planta facilmente. El procedimiento multistep constituye en muchos
casos una alternativa extremadamente eficiente a la tecnologia de

lecho mixto.

TAMBIEN EN OTROS PROCESOS: CON LEWATIT®
SE CONSIGUE UN FUNCIONAMIENTO OPTIMO.
Lewatit® es su interlocutor competente no sélo en los procesos de
lecho fluidizado (Schwebebett), Liftoed y Multistep, sino también en
otros procesos conocidos del mercado. Tanto si necesita usted aseso-

ramiento como productos, Lewatit® se hace cargo.

La mayor planta Multistep del

logia de aplicacién e instalaciones

mundo, en Ning Po, es un ejemplo constituyen componentes del éxito

perfecto de como las capacidades que complementan las prestacio-
de asesoramiento de Lewatit® y nes de producto de Lewatit®.

sus conocimientos sobre tecno-



MODULO:
TECNICA DE INSTALACIONES

LEWATIT® NO CONSTRUYE PLANTAS.

PERO PUEDE PARTICIPAR EN SU DISENO.

Cuanto mas se logre adaptar mutuamente todos los pardmetros nece-
sarios para la buena marcha de una instalacién de intercambio iénico,
mejor funcionard la planta en la practica. Y mejor serd también la
relacion costo/beneficio, tanto en las inversiones como en el dia a dia
posterior. Por eso, siempre que el cliente lo necesite y desee,Lewatit®
estd dispuesto a aportar sus prestaciones ya en la fase de planificaciéon
de las plantas.

Muchos de nuestros expertos han trabajado anteriormente con éxito en
despachos de ingenieria, por lo que reunen las condiciones idoneas
para colaborar con constructores de plantas (OEMs), oficinas de inge-

nieria y departamentos técnicos de desarrollo. Los especialistas de

Lewatit® estudian intensivamente la situacién individual de cada caso,
analizan el planteamiento, investigan en bases de datos de tecnologia
de aplicaciones y, en caso necesario, realizan también ensayos de lab-
oratorio. De este modo obtienen datos que permiten ofrecer una infor-
macion fiable sobre, por ejemplo, la selectividad, la capacidad util, los
aspectos relacionados con el intercambio, el proceso de regeneracion
y la estabilidad de la resina.

Los profesionales de Lewatit® también conocen las respuestas a cues-
tiones como el tratamiento previo y posterior del flujo de producto, la
desinfeccién, la puesta en marcha, la tecnologia de procesos y aplica-
ciones o el aprovechamiento de los regenerantes. Los pardmetros de

elucién se optimizan para lograr un disefo ideal de la planta.

Figura superior: La mayor planta
multietapa del mundo, situada en
Ning Po, en el este de China: i500
m?3/h con un tiempo de ciclo de 20 h!
Desde la fase de planificacion hasta
la puesta en marcha, los expertos de

Lewatit® asesoran y participan acti-

vamente junto con los socios empre-
sariales locales. Esta planta multieta-
pa superlativa trata aguas fluviales
contaminadas mediante una desioni-
zacion perfecta, para su posterior

uso en una central eléctrica.
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INTERCAMBIADORES DE IONES LEWATIT®
PARA EL TRATAMIENTO DE AGUA

ASI SE TRANSFORMA
EL AGUA EN UN MEDIO
PERFECTO.

El tratamiento de aguas es el ambito de aplicacion de las resinas de
intercambio i6nico mas conocido y de mayor volumen. Las exigencias
cada vez mayores en cuanto a la calidad del agua tratada suponen un
gran desafio. Lewatit® ofrece los intercambiadores de iones mas ade-
cuados y el correspondiente proceso de tratamiento para practica-

mente cualquier perfil de aplicacion.

MAXIMA ENERGIA PARA

LA PURIFICACION DEL AGUA.

Un ejemplo de aplicacion de los intercambiadores de iones Lewatit®en
la industria: En las centrales eléctricas, los intercambiadores de iones
deben procesar grandes caudales y superar sin problemas innumera-
bles ciclos de regeneracién. En todo el mundo, los planificadores y
operadores de centrales eléctricas confian en las altas prestaciones de
las resinas intercambiadoras desarrolladas por Lewatit® para estas

aplicaciones.



Para la obtencién de agua que no provoque incrustaciones ni corro-
sion. Con Lewatit®, el tratamiento del agua se convierte en una etapa
de proceso robusta. Y, ademas, en un factor econémicamente positi-
vo: los valiosos grupos, turbinas, generadores de vapor y conduccio-
nes duran més tiempo, con lo que los costos operativos disminuyen

notablemente.

AGUA ULTRAPURA PARA

APLICACIONES ULTRASENSIBLES.

El agua ultrapura se requiere sobre todo en la industria electrénica y
farmacéutica. Las exigencias planteadas a los intercambiadores de
iones empleados en esas areas son extremadamente estrictas.
Debido a estas exigencias de calidad del agua en cuanto a la cesion
de carbono orgénico total (TOC) o el contenido residual de iones, para
su tratamiento sélo pueden emplearse resinas de intercambio idnico
especialmente purificadas y tratadas.

La industria farmacéutica necesita agua ultrapura, por ejemplo, para
aplicaciones estériles y procesos bajo exigencias cGMP. En determi-
nados casos, Lewatit® puede obtener para sus clientes farmacéuticos
los datos necesarios para la certificacién del tratamiento del agua, por
ejemplo en procedimientos de autorizacion o auditorias oficiales. Para
la fabricacién de semiconductores, procesadores y componentes elec-
trénicos —un proceso altamente sensible— existen intercambiadores de
iones Lewatit® especialmente acreditados en la produccién de agua
ultrapura. Las sales o compuestos orgénicos residuales en el agua
podrian provocar dafios de dimensiones imprevisibles. Estos restos
podrian dar lugar a cortocircuitos entre las pistas conductoras de los
chips. Cuanto mayor es la densidad de pistas conductoras, mayores
son las exigencias de calidad del agua.

iQUE APROVECHE!

El tratamiento del agua de consumo humano desempefia un papel
importante en la industria alimentaria y el sector doméstico. A menu-
do, las disposiciones legales sobre pureza del agua potable sélo pue-
den cumplirse empleando intercambiadores de iones. Por ello, las
empresas de suministro de agua potable recurren a la fiabilidad de los
intercambiadores de iones Lewatit®.

En los hogares particulares existen dos dmbitos de uso principales.
Por una parte, la evitacion de incrustaciones en las tuberias, los elec-
trodomésticos y las instalaciones sanitarias. Por otra parte, el trata-
miento del agua de consumo mediante la eliminacién de componen-
tes no deseados que afectan al sabor y el olor y, en determinados
casos, pueden ser perjudiciales para la salud. El agua tratada con
Lewatit® es ideal para la preparacién de bebidas.

El agua ultrapura requerida por
ejemplo en la industria farmacéutica
y electrénica debe cumplir exigen-
cias que llegan a alcanzar el orden
de las ppq (parts per quadrillion =
partes por mil billones/10%). Para
hacerse una idea, 1 a 10" es la rela-
cion que existe entre el grosor de
un cabello y la distancia de la Tierra
al Sol.

Cada agua es distinta, y casi ningu-
na es ideal si no se trata. Para elimi-
nar las sustancias perjudiciales para
el procesado o el consumo, el agua
debe tratarse 6ptimamente; por
ejemplo, segun las aplicaciones es
necesario descarbonatar parcial-
mente o modificar el contenido en
sales. Gracias a su pureza y capaci-
dad, los intercambiadores de iones
Lewatit® crean las premisas para un
tratamiento sencillo y econémico en
combinacién con los avanzados pro-

cesos de Lewatit®.
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INTERCAMBIADORES DE IONES LEWATIT®
PARA LA INDUSTRIA ALIMENTARIA

LEWATIT® ES MUY DEL
GUSTO DE MUCHOS
SEGMENTOS DEL SECTOR
ALIMENTARIO.

VALIOSO PARA OBTENER

SUSTANCIAS VALIOSAS.

Las resinas de intercambio iénico son una herramienta establecida e
imprescindible en la industria alimentaria. En la amplia oferta de pro-
ductos de Lewatit®, los tipos desarrollados especialmente para las
diversas necesidades de este sector industrial se identifican mediante la
letra «S». Los intercambiadores de iones y los adsorbentes desem-
penan un papel crucial en las operaciones de separacion mediante dis-
tribucion liquido-solido. A menudo no existe otra alternativa para aislar
sustancias valiosas de la fase liquida, concentrarlas y purificarlas. Con
Lewatit® pueden llevarse a cabo sin problemas las operaciones de se-
paracién mas exigentes. Lewatit® contribuye decisivamente a que los
productos resultantes de los procesos de separacion cumplan las
especificaciones en cuanto a pureza, conservacion y caracteristicas

organolépticas.

LEWATIT® HACE QUE EL AZUCAR

SEA DULCE Y BLANCO.

Una aplicaciéon importante en la industria alimentaria es el procesado
de melaza. La produccién industrial de melaza cristalizada y melaza
liquida seria practicamente imposible sin el empleo de las resinas de
intercambio macroporosas Lewatit®. Las resinas también permiten
obtener la apreciada aztcar blanquilla a partir del aztcar sin refinar, de
color parduzco. Y también hacen que el azicar sepa a azlcar.
Mediante tipos especiales de Lewatit® se desioniza la solucion no refi-
nada y se elimina la sustancia parda-amarillenta responsable del color

del azucar sin refinar.

ALTAS PRESTACIONES EN ALMIDON.

La industria del almidén utiliza almidén hidrolizado para elaborar

valiosos jarabes y polialcoholes destinados a su uso como edulco-
rantes, p. e]. en refrescos. Para la desionizacion y decoloracion (refina-
do) de estos jarabes, Lewatit® ofrece numerosos intercambiadores de

iones especiales.

DESIONIZAR, DECOLORAR, PURIFICAR.

Lewatit® elimina las sales minerales de los &cidos alimentarios y la
gelatina, extrae sustancias amargas no deseadas de zumos de naran-
ja o limon, elimina especificamente determinados componentes del
mosto como sales minerales o sustancias colorantes de la fruta no
deseadas, o purifica la glicerina en bruto eliminando las sales, acidos
y bases. Lewatit® mejora sensorialmente los productos.

Para prolongar el plazo de conservacion de la cerveza sin afiadirle con-
servantes, el agua empleada en la produccién debe contener el menor
oxigeno disuelto posible. Lewatit® contribuye decisivamente a la solu-
cién: un proceso que emplea catalizadores recubiertos con paladio

permite eliminar un 99,8% del oxigeno disuelto.

GANAR CON LEWATIT®.

A partir del suero lacteo, por ejemplo, pueden obtenerse valiosas pro-
tefnas y lactosa para su ulterior procesado. Una premisa para ello es el
tratamiento adecuado del suero con intercambiadores de iones

Lewatit®.
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Al tratar el agua del grifo calcarea

extraidas, con lo que los aromas de

con el filtro doméstico de agua Brita bebidas como el té o el café pueden

se eliminan las sales de calcio y desplegarse plenamente. Ademas,
magnesio (descalcificacion) con los intercambiadores de cationes
ayuda de intercambiadores de Lewatit® fijan los iones de plomo o
iones Lewatit®. Las sustancias cobre sustituyéndolos por iones de

que alteran el sabor y el olor son hidrégeno.
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Las resinas Lewatit® empleadas
en mineria incrementan el

rendimiento de los procesos

de extraccién en metalurgia.

LEWATIT®TAMBIEN SIRVE
PARA OTRAS COSAS.

Generalmente, los procesos quimicos incluyen etapas de tratamiento
de eductos y de sintesis, aislamiento y purificacion de productos.
También implican el tratamiento de los flujos de residuos para prote-
ger el medio ambiente y recuperar y reciclar materias primas. Los
intercambiadores de iones encuentran utilidad en todas estas etapas.
Sus caracteristicas como catalizadores o adsorbentes selectivos en
condiciones de reaccién exigentes y a veces exdticas pueden definir-
se a medida.

En el campo de la industria quimica, farmacéutica y bioquimica, asf
como la obtencién de metales, la galvanotecnia, la electrotecnia y la
industria de eliminacién de residuos y reciclado, existen numerosas

aplicaciones ya establecidas y un gran potencial para nuevos avances.



LA INDUSTRIA PETROQUIMICA VA

SOBRE RUEDAS CON LEWATIT®.

Los éteres organicos como el MTBE o el TAME han asumido las fun-
ciones que anteriormente cumplia el plomo en los combustibles.
Lewatit® contribuye de forma crucial a la produccion econdémica a
gran escala de estos aditivos. Gracias a las resinas Lewatit®, los pro-
cesos de fabricacion iniciales complicados y poco eficientes pertene-
cen al pasado. En la actualidad, procesos altamente selectivos con
excelentes tasas de rendimiento permiten suministrar el mercado las
cantidades necesarias de éteres organicos, sin cuellos de botella en
el suministro y a precios razonables. Esta evolucion ha estado acom-
panada desde el principio por expertos delewatit® en catdlisis y sin-
tesis organica. Sus conocimientos sobre reacciones de catalisis acida
en fase homogénea permitieron elaborar soluciones que, con el uso
de intercambiadores de iones Lewatit®, permiten aprovechar las ven-

tajas de una reaccién heterogénea.

PRODUCCION DE PVC: CON LEWATIT®,

SIN DANOS PARA EL MEDIO AMBIENTE.

Con una produccién anual de 26 millones de toneladas, el PVC es uno
de los plasticos mas importantes. Para la produccion de PVC se
requiere cloro elemental, que se obtiene mediante electrolisis a partir
de soluciones muy concentradas de acido clorhidrico. Los volumenes
son enormes. El polémico proceso de produccién con mercurio que
se empleaba antes ha dado paso a la técnica de membranas, de
menor impacto ambiental. El problema es que las sensibles membra-
nas de plastico resultan obstruidas por la precipitacién de hidroxidos
debida a iones alcalinotérreos. Sin embargo, los intercambiadores de
iones Lewatit® consiguen extraer especificamente los metales nocivos
incluso de las soluciones salinas altamente concentradas. Asi prote-
gen eficazmente las costosas membranas, que pueden utilizarse de

forma permanente.
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OBTENER SUSTANCIAS VALIOSAS

Y RECUPERARLAS SELECTIVAMENTE

Un amplio campo de aplicacién de los intercambiadores de iones
Lewatit® corresponde a los pasos hidrometaltrgicos de la extraccion
de metales, tanto en la obtencion de metales a partir del mineral
correspondiente (p. e]. cobre, niquel, cobalto) como en la eliminacion
de impurezas. Las resinas Lewatit®, con sus grupos quelato desarrolla-
dos especialmente para las necesidades de la industria minera, ligan
las sustancias valiosas distribuidas finisimamente en un liquido (sus-
pensidn o fango). Lewatit® y la tecnologia Resin-in-Pulp hacen que la
obtencion de metales valiosos resulte ejemplarmente eficaz. Ademas
de la obtencion de metales en minerfa también resulta interesante la
recuperacién de sustancias valiosas a partir del flujos de produccion,
especialmente en galvanotecniay en las industrias electrénica y quimi-
ca. Los intercambiadores de iones Lewatit® permiten aplicar incluso
de forma descentralizada procesos que combinan racionalmente dos

pardmetros importantes: los objetivos econémicos y los ecoldgicos.

TRAS LA PISTA DE LAS SUSTANCIAS

NOCIVAS EN LAS AGUAS SUBTERRANEAS.

Al depurar aguas residuales industriales o aguas subterrdneas resulta
esencial eliminar las materias toxicas, tanto iénicas como no iénicas.
En intercambiadores y adsorbentes es posible acumular las sustancias
nocivas para el medio ambiente y eliminarlas del agua de forma fiable.
De este modo se garantiza que sélo se emitan al medio ambiente

aguas de las que se han eliminado al maximo las sustancias nocivas.

LEWATIT® AYUDA A LA BIOTECNOLOGIA.

El procesado de principios activos de origen biotecnolégico y la formu-
lacion de principios activos farmacéuticos plantean grandes exigen-
cias al material de separacion.

La acumulacion de las sustancias valiosas mediante adsorcién y de-
sorcion es un campo de aplicacion importante para Lewatit®, como
también lo son la separacion cromatogréfica selectiva y polishing. Otra
de las muchas posibilidades de aplicacién en biotecnologia y farmacia:

Lewatit® también resulta excelente para inmovilizar enzimas.

Procesos de produccion en la indus-

interesantes areas en las que
tria farmacéutica y catalisis en Lewatit® trabaja en nuevos

operaciones quimicas: dos de las avances.
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INTERCAMBIO IONICO:
UN PRINCIPIO
MUY SENCILLO.

La separacion y la concentracion son dos de las operaciones quimico-
técnicas méas elementales. Segun la situacion varian el alcance y el
grado de dificultad de la tarea. Los sélidos pueden separarse de forma
relativamente facil mediante filtracion. Para el aislamiento de compo-
nentes disueltos en liquidos (iones = cationes y aniones) pueden utili-
zarse intercambiadores de iones. En este proceso son imprescindibles

conocimientos quimicos, sobre todo en relacion con posibles reaccio-

nes o interacciones con el intercambiador de iones.




PERLAS POLIMERICAS CON TENTACULOS.

Los quimicos de Lewatit® fabrican intercambiadores de iones combi-
nando estireno/acrilo con divinilbenzeno, todos ellos productos inter-
medios de la industria petroquimica. La estructura de estas pequenas
esferas de polimero se asemeja a un ovillo de lana. Sin embargo, no
se trata de un Unico hilo continuo, sino de numerosos filamentos de
polimero individuales, que se combinan para dar lugar a una red final-

mente ramificada con numerosos espacios huecos. Las superficies de

todos los filamentos de polimero se manipulan sistematicamente: los

f
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quimicos sittan en ellos determinados grupos funcionales. Se trata de
sustancias quimicas que aceptan aniones o cationes y los cambian por
otros iones, funcionando como una especie de tentaculos. Segun las
caracteristicas de los grupos funcionales —esto es, los «tentaculos»
situados en la superficie de todos los filamentos— es posible captar
diferentes componentes de la solucion.

La gama de productos Lewatit® abarca intercambiadores de iones,
adsorbentes y polimeros funcionales con esa misma estructura y

mecanismo de actuacion.

CADENA POLIMERICA

MICROPOROS

f’i-"l «TENTACULO»
|

(= GRUPO FUNCIONAL)




NEGATIVO CAPTURA POSITIVO,

POSITIVO CAPTURA NEGATIVO.

Silos grupos funcionales tienen carga negativa, intercambian cationes
(iones con carga positiva). Esto funciona sustituyendo el catién no
deseado por el deseado. Al igual que intercambiadores de cationes,
también existen intercambiadores de aniones. En ese caso, los grupos
funcionales con carga positiva sustituyen aniones (jones con carga

negativa) seguin el mismo principio.

ADSORBENTES: LIGAR MOLECULAS

PARA PURIFICAR PRINCIPIOS ACTIVOS.

Si las perlas de resina se dejan sin grupos funcionales, puede aprove-
charse la porosidad de su superficie para adsorber diversas sustan-
cias. Estos adsorbentes Lewatit® permiten por ejemplo aislar y purifi-

car principios activos farmacéuticos.

QUELANTES PARA EL METAL.

Si en la superficie de las perlas de polimero se sittian quelantes (un tér-
mino derivado de la palabra griega para «cangrejo»), los tentaculos
atrapan iones metalicos de la solucién con sus pinzas (de modo simi-
lar a un cangrejo que captura sus presas con las pinzas). Segun el que-
lante utilizado y las condiciones de uso se captura y aisla un determi-
nado i6n metdlico o un grupo exactamente definible de diferentes

iones metalicos.

REGENERACION.

La duracién de la funcién de un intercambiador de iones no es infini-
ta: la capacidad de los intercambiadores queda agotada cuando una
gran parte de los tentdculos o grupos funcionales esté cargada con los
iones o moléculas atrapados. Esto hace que sea necesario regenerar
(limpiar) los intercambiadores de iones. Las perlas se llevan a su esta-
do original y se vuelven a activar desplazando los iones o moléculas
capturados durante el uso por los grupos funcionales existentes inicial-
mente. Las regeneraciones pueden repetirse indefinidamente. Sin
embargo, con el tiempo disminuye la capacidad (el nimero de tenté-

culos libres) de los intercambiadores de iones.
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El presente folleto contiene determinadas afirmaciones de caracter prospectivo basadas en

supuestos y prondsticos actuales de la direccion de LANXESS Deutschland GmbH. Hay diver-
sos riesgos, incertidumbres y otros factores, tanto conocidos como desconocidos, que podrian
provocar que se produjeran diferencias considerables entre los resultados, la situacion
econdmica, la evolucién y el rendimiento reales de la compania en el futuro y las valoraciones
que, implicita o explicitamente, se asumen aqui. La empresa no se compromete a actualizar
dichas afirmaciones de caracter prospectivo ni a adaptarlas a sucesos y acontecimientos pos-
teriores. La informacién precedente, asi como nuestro asesoramiento técnico —ya sea de pa-
labra, por escrito o mediante ensayos— se proporcionan segun nuestro leal saber y entender,
pero a pesar de ello se consideran como meras advertencias e indicaciones no vinculantes,
también por lo que respecta a los posibles derechos de propiedad industrial de terceros. Los
consejos ofrecidos aqui no le eximen de realizar una comprobacién propia especifica de nues-
tras indicaciones, en particular con respecto a nuestras hojas de datos de seguridad y nuestras
especificaciones técnicas, asi como respecto a nuestros productos, para comprobar si son
adecuados para los procesos y propdsitos previstos. La aplicacion, el empleo y la transforma-
cion de nuestros productos y de los productos fabricados por ustedes sobre la base de nues-
tro asesoramiento técnico se efectian fuera de nuestras posibilidades de control y radican
exclusivamente en la esfera de responsabilidad de ustedes. La venta de nuestros productos se

realiza seguiin nuestras Condiciones Generales de Venta y Suministro vigentes
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